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11 pazdziemika 2024 FR - 02.01/02/10/GSHT

WYKAZ
WYSYLKOWY

Numer zlecenia: 90.24264.3.1

Numer czgéci: 1

Hasto projektu: Cyl LOW
Wykonuje: Kooperacja
Typ / Rewizja: KONSTR. LEKKIE / 0

Elementy ponadgabarytowe:
- dla cynkowania:

- dla transportu:

- dla kontenera:

Elementy luzem:

Rodzaje zabezpieczen: | cynkowanie |
- wg opisu przy kazdym LP i/lub w uwagach ponizej.

Uwagi:
1. Konstrukcja CYNKOWANA - wykona¢ otwory technologiczne.
2. Wykona¢ z S235JR wg EN 10025, S235JRH wg EN 10219, at.2.2.

ROZPATRYWAC LACZNIE Z WYKAZEM WYSYEKOWYM MONTAZOWYM

Masa czesci: 8034,00 [kg]

Masa narastajaco: 8034,00 [kg] Kraynwiai ¢llpivrezyriski

ZERDM | - ~ZNL

Wydrukowat( ai:. \!Tomasz Syczewski L e (7121) /2




Lp. Opis elementu: Nr rys. Ilosé Masa Masa

Rewizja 1, x Bx H, Info dodatk. sztuk: jedn. [kg] catk. [kg]
Uwagi: Gr. cenowa
1 paleta YARA 949 kpl. 60 133,900 8034,00
LxBxH: 1100 x 850 X 1045 PR-00T rev.3 c

Cylinderbasket YPX low no b&r
przywieszki wykonad wg karty technologicznej 1/p z exela

Nr projektu: 90.24264-3-1 Legenda: Legenda:
M ~ mmalowanie L —element luzem
b . Y - metalizacja+malowanie EZ —elem zlaczuy
NI' CZgScl1 Wykazu B 1 C - cynkowaunie ogniows F - farba
: . D - duplex
Wykonuje: Kooperacja N —bez zabezp (czame)

X - melizacja
G —cynkowanie galwnniczne
R-wgrysuku

Wydrukowal(a): Tomasz Syczewski 2024-10-11 P—zabezp poducenta 2/2



FR-02.01/02/10/GSPKT

*MOSTOSTAL .
y,, B Wykaz wysytkowy montazowy [Vaesn
S 90.24264.3.1
Obiekt Basket for cylinders (949mm) PR-001 rev.3 “’['Ifs]a 8034,00
. N Masa [kg]
L.p. Opis elementu, nr rysunku, pozycji Szt. oo, e
ISR, -2, .52 . ..., |~V N N L]
Kompletna paleta YARA 949 Rys. nr PR-001 rev.3 60 8034,0 133,90
1 |Paleta Rys. nr PR-001 rev.3 60 6234,00 103,90)
L xB xH = 1100 x 850 x1045
2 |Rampa Rys. nr PR-001 rev.3 60 1516,20 25,27
LxBxH=1012x614 x 14
3 |Ramie zamykajace Rys. nr PR-001 rev.3 60 226,20 3,77
LxB xH = 1085 x 40 x 40
4 |(Zapadka (cynk. na wiréwkach) Rys. nr PR-001 rev.3 60 22,80 0,38
LxBxH=120x45x37
5 |Zamek ramienia (cynk. na wiréwkach) Rys. nr PR-001 rev.3 60 19,80 0,33
LxBxH=103x49x 30
6 [Zamek rampy (cynk. na wiréwkach) Rys. nr PR-001 rev.3 60 3,60 0,06
LxB xH=50x30x26
7 |Sruba M8x40 kl.5.8 DIN933 Rys. nr PR-001 rev.3 60 2,40 0,040
Elementy ztagczne (stalowe-cynkowane galw.)
8 |Nakretka M8 k.5 DIN985 Rys. nr PR-001 rev.3 60 0,60 0,010
Elementy ztgczne (stalowe-cynkowane galw.)
9 [Podktadka @9 DIN125 Rys. nr PR-001 rev.3 60 0,60 0,010
Elementy zigczne (stalowe-cynkowane gaiw.)
10 |Sruba M10x50 k1.8.8 DIN933 Rys. nr PR-001 rev.3 60 2,40 0,040
Elementy ztaczne (stalowe-cynkowane galw.)
11 |Tabliczka z bl. 0.8x27x100 Rys. nr YD-09.03.T rev.B 60 0,60 0,010
Elementy ztaczne (aluminium)
12 |Sruba M8x25 kI.8.8 DIN933 Rys. nr PR-001 rev.3 120 3,00 0,025
Elementy ztgczne (stalowe-cynkowane galw.)
12/1 |Podktadka @9 DIN125 Rys. nr PR-001 rev.3 120 0,60 0,005
Elementy ztgczne (stalowe-cynkowane galw.)
12/2 |Nakretka M8 kl.8 DIN985 Rys. nr PR-001 rev.3 120 1,20 0,010
Elementy ztgczne (stalowe-cynkowane galw.)
13 |[Nit @4x10 st-st DIN7337 Rys. nr PR-001 rev.3 120 | | e
Elementy ztgczne (stalowe-cynkowane galw.)
14 [Naklejka ze specyfikacja tw. polimerowe  Rys. nr PR-001.55 rev.0 60 e
Elementy ztaczne
15 |Naklejka z waga palety tw. polimerowe  Rys. nr PR-001.55 rev.0 180 | | e
Elementy ztaczne
Masa materiatu do cynkowania ze spoinami  60kpl.x 133,71 = 8022,60
Masa elementow zfgcznych  60kpl.x 0,19 - 11,40
MASA CALK. PALETY ZE SPOINAMI  60kpl.x 133,90 = 8034,00

UWAGI:

1. Lp. 1 + Lp. 6 - wykonuje kooperant.
2.Lp. 7 = Lp. 13 - kupuje dziat zaopatrzenia GSFFZ. Przekaza¢ na GSPA (montaz palet).

3. Lp. 14 + Lp. 15 - kupuje dziat zaopatrzenia GSFFZ. Do montazu przekaza¢ na GSPA (montaz palet).
4. Wykonaé z S235JR wg EN 10025, S235JRH wg EN 10219, at.2.2.

Wykonag [ Sprawgzi¢ poprawnos¢ montazu i dziatania ramienia zamykajacego "na czarno” w co 10-tej sztuce.

Wykonat St¥ g

1% (1 Krzysziod Skeferceynsk
Tore a5 on 61 JESPOLY TECHNALOGICZA
et ..: . ,‘a -.; TO8 45 .'-.‘. - b i
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‘MOSTOSTAL WYKAZ KOMPLETACYJNO - FR- Strona  |Stron
/ﬂ o EWIDENCYJNY 02.01/02/01/GSPKT 1 2
Basket for cylinders (949mm) PR-001 rev.3 |NrZlecenia
Obiekt - charakterystyka Nr rys zestawieniowego 90.24264.3.1
L.p. Nr rys., normy, Na wyréb Fo
Nazwa czesci - elementu wymiary podstawowe katalogowy Gat Mat /atest| 105¢ | Masa % §
Nr Poz [szt]| bruttokg | = =
CYNKOWANE
1 |Paleta PR-001 rev.3 S235JR/2.2 | 1 102,06 |[kg]
Rura kw. 50x3 - 1000 " 1 " 1 4,25
Rura kw. 50x3 - 899 " 2 " 2 7,64
Rura kw. 50x3 - 800 " 3 ! 2 6,80
Rura kw. 50x3 - 949 . 4 ) 1 4,03
Rura kw. 50x3 - 949 " 5 " 1 4,03
Rura kw. 60x3 - 70 (tuleja przesuwna) " 6 " 1 0,36
L 50x5 - 1000 DIN1028 " 7 : 1 3,77
L 50x5 - 750 DIN1028 " 8 " 1 2,83
L 50x5 - 750 DIN1028 " 8a " 1 2,83
rev.2 Pt. 40x5 - 750 " 8/1 2 2,36
rev.2 Pt. 40x5 - 1000 i 8/2 ' 1 1,57
Cz/g 162x20x2 - 683 (z Bl. 2x194 - 683) " 9 " 2 4,16
Lz/g 55x35x5 - 1000 (z Bl. 5x80 - 1000) " 10 1 3,14
Pt. 60x6 - 1096 " 11 " 2 6,19
Pt. 60x6 - 726 g 12 " 2 410
Rura pr. 50x30x2 - 750 ¥ 13 5 2 3.47
L 40x4 - 750 DIN1028 " 14 ! 2 3,63
Rura pr. 50x30x2 - 1000 " 15 " 1 2,31
L 40x4 - 1000 DIN1028 # 16 " 1 242
Lz/ig 35x22x5 - 25 (z Bl. 5x47 - 25) E 17 " 1 0,07
rev.2 Lz/g 30x18x5 - 35 (z Bl. 5x38 - 35) " 19 " 2 0,10
Rura ok. $30x4 - 647 " 22 " 2 3,31
Pret 14 - 60 (tuleja przesuwna) " 23 " 1 0,07
KOZ /38x34/30x3/ L=760 B=1000 " 25 " 1 20,63
Bl. 8x15 - 50 " 26 " 2 0,09
Rura ok. $76,1x2,9 - 99 " 27 " 2 1,04
Rura ok. $76,1x2,9 - 99 " 28 " 2 1,04
Rura ok. ¢$88,9x3,2 - 99 " 29 " 2 1,34
Bl. 4x10 - 40 " 30 = 4 0,05
Bl. 6x50 - 50 " 31 " 2 0,24
Bl. 8x90 - 110 " 32 " 4 2,49
U-profil 22x30x22x5-15 z bl. 5x54-15 " 34 " 1 0,01
Lz/g 47x50x3 - 40 (z BI. 3x91 - 40) N 35 i 1 0,09
Pt. 20x5 - 65 " 36 " 1 0,05
Bl. 6x50 - 45 (tuleja przesuwna) " 37 " 1 0,11
Pt. 30x5 - 50 " 45 1 0,06
Bl. 1x230 - 250 N 46 " 1 0,45
Pt. 30x4 - 346 " 47 ? 1 0,33
Pt. 30x4 - 245 " 48 ! 1 0,23
L z/g 156x20x2 z bl. 2x70 - 172 " 54 " 2 0,38
60 |szt.x | 10206 | = | 6123,60]|kg]
Data Data
o hei
11 paz 24 £ G 11 paz 24
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UWAGI:

1.Lp. 1 = Lp. 6 - wykonuje kooperant.
2. Lp.7+Lp. 13 kupUJe dziat zaopatrzenla GSFFZ. Przekaza¢ na GSPA (montaz palet)
3. Lp. 14 + Lp. 15 - kupuje dziat zaopatrzenia GSFFZ. Do montazu przekazac na GSPA (montaz palet)
4. Wykonac z S235JR wg EN 10025, 8235JRH wg EN 10219 at.2.2.
Wykonad i sprawdzm poprawnosé montazu i dziatania ramienia zamykajqcego "na czarno w co 10-tej sztuce.

/" MOSTOSTAL WYKAZ KOMPLETACYJNO - FR- Strona | Stron
JEDISE EWIDENCYJNY 02.01/02/01/GSPKT 2 2
Basket for cylinders (949mm) PR-001 rev.3 |Nrzecenia
Obiekt - charakterystyka Nr rys zestawieniowego 90.24264.3.1
L.p. Nrrys., normy, Na wyrdéb 2
Nazwa czesci - elementu wymiary podstawowe katalogowy llos¢| Masa | &8
Nr poz | Gat Mat /atest | o 1 | brutto kg | S 2
CYNKOWANE
2 Rampa PR-001 rev.3 S235JR/2.2 1 24,82 |[kqg]
Pret 14 - 1012 " 21 " 1 1,22
Bl. zeb.-tezk. 5x600 - 950 " 24 " 1 23,60
1489,20
3 Ramie zamykajace PR-001 rev.3 S235JR/2.2 1 3,70 |[kq]
Cz/g 40x40x4 - 1085 (z BI. 4x104 - 1085) ¥ 51 ’ 1 3,54
Pret 810 - 40 i 52 " 1 0,02
Pret 914 - 36 ' 53 " 3 0,13
60 |sztx] 370 | = 22@-
4 Zapadka (cynk. na wiréwkach) PR-001 rev.3 S235JR/2.2 1 0,37 |[kg]
Rura ok. $17,2x2,35 - 37 " 20 " 1 0,03
Bl. 8x45 - 120 % 43 " 1 0|34
5 Zamek ramienia (cynk. na wiréwkach) PR-001 rev.3 S235JR/2.2 1 0,33 |[k
Lz/g 103x49x10 30 z pt. 30x10 - 142 " 33 ! 1 0,33
6 Zamek rampy (cynk. na wiréwkach) PR-001 rev.3 S5235JR/2.2 1 0,06 |[kg]
rev.2 L z/g 50x26x5-25 z bl. 5x66 - 25 " 18 B 1 0,06
) Elementy ztaczne (stalowe-cynkowane gaiw.) PR-001 rev.3 stal kpl. 0,19 |[[kg]
7 Sruba M8x40 kI.5.8 DIN933 " 38 " 1 0,040
8 Nakretka M8 kl.5 DIN985 x 39 " 1 0,010
9 Podktadka @9 DIN125 " 42 " 1 0,010
10 Sruba M10x50 k8.8 DIN933 " 40 - 1 0,040
1 Tabliczka z bl. 0.8x27x100 YD-09.03.Trev.B| 41 AlMg4 1 0,010
12 |Sruba M8x25 kI.8.8 DIN933| PR00Trev0 | 44 stal 2 0,050
12/1 |Podktadka @9 DIN125 " 441 . 2 0,010
12/2 |Nakretka M8 k.8 DIN985 " 442 ! 2 0,020
13 [Nit @4x10 DIN7337 " 49 st-st 2
14 Naklejka ze specyfikacjg PR-001.55rev.0 | 55 | tw. polimerowe 1 S
15 Naklejka z waga palety " 56 | tw. ioiimerowe 3 —
Masa materialu do cynkowania bez spoin| 130,58 |kgx| 60 szt.= 7834,80
__ Masa materiatu do cynkowania ze spoinami| 132,94 |kgx| 60 szt.= 7976,40
Masa elementéw ocynkowanych na wirbwkach | 0,77 kg x| 60 szt.= 46,20
Masa elementow zlgcznych 0,19 |kgx| 60 szt.= 11,40
MASA CALK. PALETY ZE SPOINAMI| 133,90 kg x| 60 szt.= 8034,00
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FR-02.01/01/04/GSPKT

*MOSTOSTAL Siedice 11 pazdziernik 2024
/‘ A Warunki wykonania i odbioru konstrukcji_rew.0
Wyrob: Basket for cylinders (949mm)
ZI: 90.24264.3.1
1. Materialy.

Konstrukeje wykonac ze stali (jak w WKE) S235JR, S235JRH, at. 2.2 wg EN 10025:2004
(topcja 5 do cynkowania). Na materiaty musza by¢ przedstawione $wiadectwa (atesty)
wg EN 10204:2004 w jez. angielskim.

2. Dokladnosé wykonania.
Wszystkie ostre krawedzie powinny by¢ stepione min. 1/45 . Wszystkie otwory ogratowane
a odpryski spawalnicze usunigte. Krawedzie po cigciu na gilotynie czy palnikach nalezy
wyrownac i zabieli¢ przez szlifowanie (maksymalna nieréwnos$é krawedzi < 0,3 mm).
Krawedzie w otworach i wycieciach nalezy gratowaé obustronnie — faza min. 1/45 .

3. Tolerancja wykonania.
Oprocz norm naniesionych w dokumentacji stosowaé norme:

a) w przypadku wykonywania detali sktadowych palety (poprzez cigcie na pilach, cigcie laserem,
wiercenie otwordw, itp.) stosowaé norm¢ DIN ISO 2768-mK,
b) przy montazu (spawania palety w cato$¢) stosowac norme¢ PN-EN ISO 13920:

tolerowanie wymiaréw liniowych w kl. B oraz kl. F dla tolerancji prostoliniowosci, ptaskosci
i réwnoleglosci. Dopuszczalne tolerancje dla wszystkich otwordw +0.5.

4. Spawanie konstrukcji.
Stan powierzchni materiatu przed spawaniem i po spawaniu nie mniejszy od stopnia P2
wg EN ISO 8501-3. Brzegi tworzgce rowek spawalniczy w spoinach czotowych ciete
palnikiem acetylenowo-tlenowym zabieli¢ przez szlifowanie. Spawanie wykonaé zgodnie
z dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczna. Spoiny czotowe i spoiny pachwinowe
wykona¢ w klasie C wg PN-EN ISO 5817.

5. Kontrola jakosci.
Dokona¢ kontroli jakosci uzytych materialéw co do gatunku i wymiaréw oraz sprawdzié
atesty materiatéw. Skontrolowaé wymiary geometryczne. Sprawdzi¢ jakosé spoin
wg PN-EN ISO 5817 klasa C. Spoiny kontrolowa¢ wizualnie wg PN EN — 17637.
Inne badania spoin wg dokumentacji, jezeli dokumentacja je przewiduje.
W przypadku zgody na dodatkowe taczenia, spoiny wykonaé na peten przetop i kontrolowaé
metodg MT lub UT w zaleznosci od wielkosci i rodzaju przekroju.

6. Znakowanie elementow.
Znakowanie wykona¢ na przywieszkach wg technologii i przywiazaé do elementow.

7. Pokrycie antykorozyjne.
Konstrukcja do cynkowania powinna by¢ wolna od zanieczyszczen technologicznych
(farby, smary, chtodziwa, odpryski spawalnicze, itp.)
Cynkowanie wg EN ISO 1461.
Elementy cynkowane na wiréwkach: grubos¢ powloki max. 100um bez zgrubien.

8. Dokumentacja powykonawcza.
- atesty materialowe
- Swiadectwo jakosci zawierajgce: nr zlecenia / nr zam6wienia klienta; nr rysunku;
- normy dotyczgce produkcji; normy dotyczace badan oraz deklaracje zgodnosci
- protokot zabezpieczenia antykorozyjnego

9. Pakowanie.

Palety pakowac 05’ \q\‘WIC lixiely w paczke.




"MOSTOSTAL
SIEDLCE

GK POLIMEX MOSTOSTAL

Data:
KARTA SLUZBOWA 2024-10-11

Od: GST6 Do: GSFFZ

NIPPON GASES
Basket for cylinders (949mm)
Prosze o wybicie numerdéw na tabliczkach wg zatgcznikéw
1. Dotyczy zlecenia 90.24264.3.1
llos¢ sztuk tabliczek: 60

Numeracja na twardo na tabliczkach od P24-871 do P24-930

4. Zafgczniki;

-WKE,
-Rys. YD-09.03.T rev.B

Kosztami obcigzy¢ PSKP
| \@Oﬂracoui -(\h A SP:?WGZ-‘{ — {)
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Schemat przyklejania naklejek na
palecie YARA Basket 949.
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/ 3 4 / | | 9 10 | 12
View W 25
3 e 43 ‘ﬁ
- 10
Section D-D Www\.QMM3Q catej dfugosci W ‘Ef \ A
Doktadnie stepi¢ krawedzie W ] mw_ A
Poz. 32 fazg min. || -
20 | s B
R5
= M o
8 S R /s N
5 = N E - N NN -
L S SN2 T
1] ] —— % HESI)
DN 56 | N B G E
T N = © i . _ R5
o , L2/ % ~ ,W@ | ] 7\\ / 7 .
i , 17 12 R
| HER 40 ) 45 SrAN i
¢ m , 45
46 4 29 14 25 : .
Wj — - - = _— |ﬁ N EE— 56 |J Label — weight of basket
L 0 0 © 55 |1 Label — specification
47 - - 31 15 5] o 73 m 4] 54 |7 70075 Angel Jron 156x20x0—70 SO35R
[@)) m\ﬁ\.ﬂmm naroza (@) - I m N% NQ%@ 53 1 J 10025 Round bar #14-36 S735JR Q
3 ) 25x45° 3 T - ! 52 11 [10025 Round bar #10-40 S235JR
| _ : 51 [1 110025 C—chanel 40x40x4- 1085 S235JR
49 12 DN 7337 Rivet #4x10 st-st
%\ 1 Sl RE 1], 16 10 19 _7 J4 | 13 2/5 45 |1 |10025 Flat bar 4x30x245 S2350R
e S \ | - 87 47 11 110025 Flat bar 4x30x346 S235JR
g ™ L ™ / 0 — 46 |1 110025 flat bar 1x230x250 S235JR -
5 1S B /ﬂm \ ) \ 2 Xy = 45 11 10025 Flat bar 5x30x50 S235JR
- = | = 2412 4402 | DIV 985 Nut M8 Zn. 8 S235R
! ; - = : = ” 44.12 |DIN 125 Washer 99 7n. 5235JR
S 4 S 17 9 11 I~ 12 4412 [DIV 933 Screw MBx25 Zn. 8.8 S235JR
— 7 — 43 11 10025 Flat bar 8x45x120 S235JR
12 2| 15,45° 12 o 4211 o 125 Washer 29 Zn. S235JR D
850 60 /26 47 17 plate 1x27x100 AlMg4
40 11 o 933 Screw M10x50 Zn. 8.8 S235JR
39 [1 DN 985 Check nut M8 Zn 5.6 S235JR
najwyzszy punkt . 38 11 o 933 Screw MBx40 Zn 5.6 S235JR
1700 2 Section B-B 2 wmmww Emmwmowm Q@;xm xwxs . gcjmwz@ M% 57 |1 110025 flat bar 6¢45¢50 S235JR -
Section A-A = 9 KOZ B=997.7 oremits. To be welded 3h 36 [1 10025 Flat bar 5x20x60 S235JR
- 0 \ / where no other instruction is |01 [10025 Angel iron 47x50x3-40 S235JR
o = — : dina te EN 25817541 10025 C—chanel 22x30x22x5-15 S235JR
— 25 = T m\\ <%9 Em%m? Q\ mm\‘%om e 33 |1 70025 Angel iron 103x49x10-30 S235JR
Q i ed mv@ 2[4 10025 Flat bar 8x90x110 S235JR
28 welged o 3712 10025 Flaf bar 6x50x50 SO35R £
11 . 284 N Konstrukcja cynkowana, 50 |4 [10025 Flaf bar 4x10x40 S255JR
23 < 2 wykonac otwory technologicznel 2915 T70719 Fipe 088.9x3.2-99 SO350R
S 25 o ) Spoiny nieoznaczone wykonac 2517 170719 Pipe ¢76.1x2.9-99 S235JR
ot orofil — © \ jako I dookofa zamkniete, |27 17 10219 Pipe 076.1x2.9-99 S235JR
o s J + . . = B 30 50 ucha poz. 32 spawac spoinq |26 [2 [10025 Flat bar 8x15x50 S235JR -
e Cn ) ,/«v » 110 N dookota. . 25 11 110025 Crate 30x3/34x38/L=760.8=1000 | S235JR
27 . g o Znakowac na twardo znakiem |24 |1 10025 Jear riff sheet iron 5x600x950 | S235JR
T ~< bﬁaf@@i@\ wys. ~10mm. 23 |1 10025 Round bar 914-60 S235JR
Doktadnie stepi¢ krawgdzie Stepi¢ ostre krawedzie |22 12 10219 Pipe #830x4-647 S235JR
I %@ [, Poz. 32 fazq min. 1x45 [~ ‘@ fazq 1x45° 21 |1 110025 Round bar 914-1012 S235JR
20 1 [10219 Pipe 917.2x2.3-37 S235JR r
19 12 110025 Angel iron 20x18x5-35 S235JR
== 18 11 110025 Angel iron 50x26x5-25 S235JR
KN—— : ) 17 11 10025 Angel iron 37x21x5-25 S235JR
= o ;
B NS SL/6 11 [owio2s Angel iron 40x4—1000 S235JR
4 25 234 336 Sl 1 l10219 Square pipe 50x30x2- 1000 S235JR
- 5174 (2 [DIN1028 Angel iron 40x4=750 S235JR —
35 275 (2 10219 Square pipe 50x30k0—750 S235JR
sl 7212 10025 Flat bar 6x60-726 S235JR
37 6 ) L7112 110025 Flat bar 6x60-1096 S235JR
Detail C 270 [1 [10025 Angel iron 55x35x5—1000 S235JR
R10 60x60x5 : : T sl9 12 [10025 C—chanel 162x20x2~683 S2350R .
50 T\ | | | e e 2| 8/2/1 |DINI00Z5 Flat bar 5x40 — 1000 S2350R
Moyl E 0 Katouniko na’ montozu 6 [8/1]2 |0N10025 | Flot bar 5x40 — 750 S2350R
R10 = B JT# = g 80 |71 |omiozs Angel iron 50x5-750 S235JR
— | 218 |1 |Dwi028 Angel iron 50x5-750 S235JR
R10 451 | | 217 11 lowiozs Angel sron 50x5-1000 S2350R
o i m 6 |1 10219 Square pipe 60x60x3-/0 S235JR -
c | w14 £l 1 [10219 Square pipe 50x50x3-949 S235JR
o= ﬁ §14 |7 10219 Square pipe 50x50x3-949 SZ35JR
e 2|2 s[5 |2 [10219 Square_pipe 50x50x3-800 S235JR
N [ 312 (2 [1w0219 Square pipe 50x50x3-899 S235JR
~ | g7 |1 [10219 Square pipe 50x50x3-1000 S235JR
/ 7 \QSU Si‘ m@&m Q%MN § | Pos|Qty |Norm Name Material Notes |
24 60 313 54 Sruby. Mexatmnakretka 5 ® PROJEKTOWAL SPRAWDZIL
~ 4 g i Mostostal SIEDLCE NAZWISKO
< = 5 PODPIS
- = \&L:p gL - s ZAKEAD KONSTRUKCJI STALOWYCH _|NRUPR. BUD.
I % | Projek: Fysova: wr  [PE 19.05.2009
m N ! HW Zespot: Sprawdzit: KS Format: A1 —
m Opis: Basket 949 Numer archiwalny: Skala: 110
N w ) PT-6 |aArkusz/ 1 F\
m N 3 . __ Nr projektu | Nr zespotu |Arkuszy
15 N \A B NN m\ » . m Obiekt: Zamowit:
34 3 nakowac na twar \g\ Znakiem C g
407 producenta—wysokosc ~10 mm g Basket for cylinders 00.24264.3. 1 z:wwras ﬁm_\.@
1 3 4 5 / | | 9 10 77 | DATA ZAPISU: %
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